Aidite

Instrukcja stosowania ceramiki szklanej Cameo

B Poprzez lepsze uzebienie dbamy o zdrowie i piekny usmiech pacjentow A'ﬁ '

Budujemy stomatologiczna ekosfere dzieki nauce i technologii




opis produktu

Gtéwne sktadniki )

Gtownymi sktadnikami ceramiki szklanej Cameo jest dwutlenek krzemu (SiO2), tlenek
litu (LiO2), tlenek glinu (AI203), chlorek potasu (KCl) oraz inne tlenki. Materiat jest
wytwarzany w specjalnym procesie technologicznym. Z uwagi na szybki proces
krystalizacjiiwysoceestetycznyefektwypetnienjesttonajlepszywybérdowspomaganej
komputerowo (CAD), wydajnej odbudowy zebdw o wysokiej intensywnosci.

Specyfikacja i kolory)

Specyfikacja

1) 18*13*15

2) 40*15*14

3) 15,5*11*13
Kolory

VITA 16 i 4 kolory wybielone:
A1,A2,A3,A3,5 A4
B1, B2, B3, B4
C1,C2,C3,C4

D2, D3, D4
BL1,BL2, BL3, BL4

Zalety produktu )

1) Wysoka wytrzymatos¢ 400 £60 MPa.

2) Prosty i szybki proces krystalizacji.

3) Odpowiedni do CAD/CAM.

4) Wysoka i niska przeziernos¢ (HT, LT).

5) Dobre wigzanie z tkankami zeba

6) Nie sciera naturalnego szkliwa u antagonisty
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Zastosowanie / Standard opracowywania

@ Zastosowanie )

HT (wysoka przeziernos¢): wktad koronowy (inlay), naktad koronowy (onlay), licowka,
pojedyncza korona, cze$ciowa korona, most 3-punktowy

LT (niska przeziernos¢): wktad koronowy (inlay), naktad koronowy (onlay), czapeczka,
petna korona, most 3-punktowy

Standard opracowywania

. Standard opracowywania)

1. Schodkéw prostych (shoulder) nie nalezy wykonywac na rogach ani ostrych krawedziach.
Schodki proste musza by¢ zaokraglone na wewnetrznej krawedzi lub skosne.

2. Nalezy zarezerwowac¢ 1 mm przestrzeni na opracowanie krawedzi ciecia, aby mie¢
pewnos¢, ze blok ceramiczny osiaggnie idealny efekt szlifowania podczas
procesu CAD/CAM.

3. W miare mozliwosci najlepiej opracowywac wytgcznie warstwe szkliwa na cietej
krawedzi i unika¢ opracowywania w punktach narazonych na skoncentrowane obcigzenia.

Zeby nalezy opracowywac zgodnie z ponizszym schematem

Inlay

0.7

Ultracienka licéwka Licowka Korona przednia Korona petna
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proces produkgc;ji

Proces produkgiji:

Nalezy scisle przestrzegac krzywej krystalizacji

Temperatura Czas suszenia Predkosc Najwyzsza Najwyzsza Temperatura
poczatkowa ogrzewania temperatura temperatura koncowa

450°C : 4 min. 40°C/min. 840°C 6m|n lub 2 min. 300°C

Srodki ostroznosci dotyczace krystalizacji:

v'Czas utrzymania dla licéwek i wktadoéw koronowych (inlay) wynosi 2 minuty,

dla koron pojedynczych i mostéw 6 minut.

X Nie wolno pozwoli¢ na bezposredni kontakt ze strumieniem powietrza z klimatyzacji
lub naturalnym ruchem powietrza z zewnatrz, aby zapobiec peknieciu w wyniku

zbyt nagtego schtodzenia. Gdy zagb wystygnie w naturalny sposob, wypetnienie

jest zdejmowane.

X Przy odbudowach wysokotemperaturowych wypetnienie nie moze mie¢ kontaktu

z zimnymi metalowymi narzedziami.

@ Koniec : llllllllllllllllllllllllllllllllllllllll

@ Kontrast kolorystyczny filarow.

® Sporzadzi¢ zywice do zeba
bazowego.

@ Kalcynowang proteze umieszcza
sie na zywicy filara i barwi sie zgodnie
z plyta kolorymetryczng w celu
imitacji efektu estetycznego wysoce
przepuszczalnej protezy noszonej
w jamie ustne;j.

Etapy planu 2:
@ Kalcynacja
Krzywa  kalcynacji i elementy
wymagajace uwagi sg takie same,
jak w planie 1.
Ostateczny kolor wypetnienia ustala
sie poprzez poroéwnanie koloru filaru
z pozadanym efektem kolorystycznym.
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® Barwa
Wzér kolorystyczny

____________________________

g g R

____________________________

Kolor szyjki zebowej:
Pozadany  kolor mozna
z przezroczysta glazura
kolorami specjalnymi.

S e e mm———————

mieszac
innymi

Krzywa glazurowania na zewnatrz produktu aidite:

proces produkgc;ji

Kolor czesci srodkowej: ptynne przejscie
z koloru szyjki do przezroczystej glazury

Kolor krawedzi w dolnej czesci 1/3:
fioletowo-szary + niebieski 3:1

® Zakonczenie barwienia
zewnetrznego
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proces produkgc;ji

Na koncowy efekt estetycznych wypetnien ceramicznych majg wptyw wszystkie

nastepujace czynniki.

@ Kolor wypetnienia koncowego.
@ Kolor filaru.

® Rodzaj protezy.

@ Grubos¢ wypetnienia lub gtebokos$¢ opracowania.
® Technologia przetwarzania (technologia barwienia, technologia ciecia lub technologia

nakfadania warstw).
® Materiat wigzacy.

Wzor licowania:

Wysoce przezroczysta
strefa sieczna

Srodkowy obszar koloru
podstawowego

Strefa wysokiego
nasycenia szyjki

Strefa wysokiego
nasycenia szyjki

Kolor gliny

Biaty+czarny

Glazura + niebieski
Bazowy + kolor efektu

Biaty

Bazowy+brazowy/
Kolor gliny

Bazowy+brazowy

Glazura+niebieski Biaty-+26ity

Kolor gliny

Bazowy-+kolor efektu

Kolor gliny

Wysoce przezroczysta
strefa sieczna

Srodkowy obszar
koloru podstawowego

Strefa wysokiego
nasycenia szyjki

Kolor powierzchni zgryzu
Kolor bruzdy

o Biaty+czarny
Glazura+niebieski

Biaty+zotty

Fioletowo-szary

Bazowy+kolor efektu Biaty

Bazowy-+brazowy/
kolor gliny

Biaty+zotty

Kolor gliny
Brazowy

Glazura+niebieski

Bazowy-+kolor efektu

Bazowy+brazowy/
kolor gliny
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